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TELPUR T 300

Email vrchni pramyslovy polyuretanovy dvouslozkovy

Slozeni

Vlastnosti a
pouZziti

Priklady pouZiti
Odstiny
Fyzikalni

vlastnosti

Hodnoty pro
stanoveni
emisnich limita

Disperze pigmentud v roztoku syntetickych pryskyfic v organickych rozpoustédlech.

Email je ur€en k povrchové upravé tam, kde jsou na natfené pfedméty kladeny vysoké pozadavky v
narocnych podminkach v riznych prostfedich. Natér je odolny vic&i povétrnostnim vlivim, Zloutnuti,
kfidovani, plisobeni fady chemickych latek, vlhkosti a mechanickému opotiebeni.

% vynikajici odolnost povétrnosti

% chemicka odolnost

% stalobarevnost

% moZnost ténovani v systému HOSTEMIX

Exteriér i interiér se stfednim a vyS$Sim koroznim namahanim, napf. chemické zavody, lodénice,
pramyslové zény, natéry lokomotiv, strojll, potrubi, plechové a ocelové konstrukce.

Dle vzorkovnice RAL i BAL a dalSi podle individualniho pozadavku odbératele
Email se vyrabi ve dvou kvalitach — varianta lesk a varianta mat

Konzistence 60-130s
Obsah netékavych latek 56 % objem / natuzena smés/
Bod vzplanuti 25°C

Hustota natuzené smési 1170 — 1270 kg/m?®

VOC: 0,32-0,38 kg/kg natuzené smési

TOC: 0,24-0,29 kg/kg natuzené smési

Kategorie : A/j

Maximalni prahova hodnota obsahu tékavych latek v g/l od 1.1.2010 : 500
Maximalni obsah tékavych latek v dodaném stavu v g/l : 360 - 400

Kryci schopnost stupen 1-2, odstiny jasné ¢ervené a zluté stupen 3

Lesk stuperi 1
Vliastnosti Tvrdost kyvadlovym pfistroje po 2dnech nejméne 25%
zaschlého po 5dnech nejméné 30%
nateru Mokra tloustka filmu WFT (pm ) 72 145
Sucha tloustka filmu DFT (um) 40 80
Vydatnost Teoreticka vydatnost (m?/kg) 11-12 5,5-6
natuzené smési
Zasychani Teplota podkladu 10°C 15°C 23°C
Zaschly proti prachu 3h 3h 150 min
Proschly 48 h 48 h 22 h
Tloustka suché vrstvy DFT 40 um 40 um 40 pym
Doporuceny Bezvzduchovym stiikacim zafizenim (doporuéena konzistence 120 — 150s / poharek Ford s2 4mm; cca
p Pneumatickym sttikacim zafizenim ( doporu¢ena konzistence 25 — 30s/ poharek Ford s-2 4mm; 15 —
aplikace P
25% fedéni )
Stétcem (doporudena konzistence 60-80s / poharek Ford sa4mm; 5 — 10% fedéni )
Valeckem ( doporuéena konzistence 50-80s / poharek Ford s2 4mm; 5 — 10% fedéni
Redéni .
Redidlo: TELSOL PUR
Tuzeni Tuzidlo: TELHARD PUR
Pomér tuzeni: 5 hmotnostnich dild TELPUR T 300 : 1 hmotnostnimu dilu TELHARD PUR (varianta
LESK), 7,5 hmotnostnich dilil TELPUR T 300 : 1 hmotnostnimu dilu TELHARD PUR (varianta MAT).
U odstind téonovanych z bazi v systému HOSTEMIX je pomér tuzeni pfedepsan pfimo pro konkrétni
odstiny (100 : 17, 100 : 20, 100 : 22).
Smés je nutné zpracovat do 4 hodin pfi 20°C.
Pfiprava Pro k i fedi C3 a C4 i by h li pfed aplikaci zakladniho naté Cisté kani
podkladu ro korozni prostiedi a C4 musi byt povrch oceli pfed aplikaci zakladniho natéru ocistén otryskanim

na stuperi Sa 2 % dle CSN EN ISO 8501-1 ( svary a hrany musi byt upraveny dle CSN EN ISO 8501-
3 ). Pozinkované a hlinikové povrchy musi byt upraveny dle CSN EN ISO 12944-4, ¢l. 12.1. a 12.2.
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Podminky

Dfive natfené povrchy je nutné odistit, odmastit, zbavit starych nepfilnavych natéra a v pfipadé potfeby
opatfit vhodnym zakladnim natérem. Pro zajisténi kompatibility nového natéru se starym je doporu€eno
kontaktovat vyrobce nebo provést zkugebni referenéni natér na plose 1 m2,

aplikace

Typicky

Natérovou hmotu je pfed aplikaci nutné dobfe rozmichat tak, aby na dné nezlstala Zadna usazenina,
natuzit, podle potfeby dofedit a prefiltrovat.

Minimalni teplota vzduchu pro nanaseni je 10°C, teplota natiraného podkladu musi byt 3°C nad rosnym
bodem, pfi¢emz teplota a relativni vlhkost vzduchu musi byt méfeny v blizkosti natiraného podkladu.
Teplota podkladu nesmi byt vySSi nez 40°C. Relativni vihkost vzduchu nesmi byt vySSi nez 75%. Nizsi
teplota a vysi relativni vihkost pfi nanaseni a zasychani a pfili§ silnd vrstva nanaseného filmu vyrazné
zpomaluji zasychani a protvrdani natérového filmu. Nedokonale suchy povrch pak molze zpusobit
problémy s pfilnavosti natérové hmoty k podkladu nebo s pfilnavosti mezi jednotlivymi vrstvami. Navic
mUze negativné ovlivnit celkovy vzhled natérového filmu.

natérovy
systém

Optimalni
tloustka
systému

1. 1x TELPOX P 100 barva epoxidova zakladni;

2. mistni tmeleni tmelem polyesterovym stérkovym (napf. Rapid). Pfebrouseni tmelenych mist;

3. IX TELPOX P 120 barva epoxidova dvouslozkova podkladova s obsahem Zelezité slidy -
podkladova vrstva;

4. Pfebrou$eni brusnym papirem €. 280-320;

5. 2-3x email polyuretanovy TELPUR T 300. Jednotlivé vrstvy se nanaseji v intervalu 24 h pfi 20%5.

Natérova hmota se nanasi kfizovym nastfikem nebo v rovnobéznych pasech, aby bylo dosazeno
vysledné rovnomeérné vrstvy. Nejprve se vSak osetfi problematicka mista ( rohy, hrany, svary, povrchové
vady ).

Prostiedi C3: 80um DFTzakladni natér + 40um DFT vrchni email ( Zivotnost do 5 let ); 80um DFT
zakladni natér + 80um DFT vrchni email ( zivotnost do 10 let )
Prostfedi C4: 40um DFT zakladni natér + 80um podkladova barva + 80um vrchni email ( zivotnost do
10 let ); 80uym DFT zakladni natér + 80um vrchni email ( Zivotnost do 5 let ); 80um DFT
zakladni natér + 160um DFT vrchni email ( zivotnost do 10 let )

Aplikacni data

Udaje pro konvenéni pneumatické stfikani

Stfikaci pistole napf. EST 311, EST 314 nebo EST 115
Tryska dle pozadovaného vykonu 14-20

Tlak vzduchu 1,5 - 2 atm

Udaje pro vysokotlaké stiikani airless, napt. VYZA VARIO 56-45 ( EST)

Tryska 0,011inch ( 0,28 mm)

Tlak na trysce 22 -25Mpa ( 220 — 250 atm.; 3200 — 3700 psi )

Uhel stfikani 20 — 60°

Filtr pistole Zluty 100/149 ( mesh/ uym ), pro uhel stfiku 60°C filtr Cerveny 200/74 ( mesh/um )

Tryska 0,009 inch ( 0,23 mm )

Tlak na trysce 22 -25Mpa ( 220 — 250 atm.; 3200 — 3700 psi )
Uhel stfikani 20 — 40°

Filtr pistole ¢erveny 200/74 ( mesh/ um)

Nedoporu&uje se pouzivat volné stavitelnou trysku.

Skladovatelnos | Vyrobek si uchovava uzitné vlastnosti 12 mésicli od data vyroby, v plvodnim neotevieném obalu.
t Skladujte v suchém skladu pfi teploté 5-25 °C.

Likvidace obalil | Pouzity, fadné vyprazdnény obal odevzdejte na sbérné misto obalovych odpadl. Obaly se zbytky
a odpadu vyrobku odkladejte na misté ur€éeném obci k odkladani nebezpeénych odpadd nebo predejte osobé

opravnéné k nakladani s nebezpeénymi odpady. Déle viz bezpe&nostni list vyrobku.

Bezpecnost a
ochrana zdravi

Vyrobek obsahuje organicka rozpoustédla . Obsahuje xylen (smés isomer).
Klasifikace pfipravku : Zdravi Skodlivy. Drazdivy. Hoflavy.

Oznaceni vystraznym symbolem: Xn

Dale viz bezpec€nostni list.

Vyrobce:

BARVY A LAKY TELURIA, s.r.o., Skrchov 1, 679 61 Letovice, Ceska republika, IC: 43420371
tel.: +420 516 474 211, fax.: +420 516 474 257, e-mail: tel@teluria.cz, prodej@teluria.cz,

http://www.teluria.cz

ODBORNA PORADNA: + 420 721 108 877
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