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TELPOX T 300

Email vrchni leskly primyslovy epoxidovy dvouslozkovy

Slozeni

Viastnosti a
pouZziti

Priklady pouziti

Odstiny

Fyzikalni
viastnosti

Hodnoty pro
stanoveni
emisnich limita

Disperze anorganickych pigmentd a plniv vroztoku stfedné molekularni epoxidové pryskyfice
v organickych rozpoustédlech

Email je ur€en k vrchnim lesklym natérim dfeva, kovd, zdiva, nékterych plasti apod. Pfed pouzitim se
obsah rozmicha, smisi s tuzidlem v pfedepsaném poméru, diikladné promicha a dofedi podle potfeby.
Teplota pfi zasychani nesmi poklesnout pod 10°C. Proschly natér odolava vihkosti, riznym chemikaliim
(zejména alkaliim) olejum, pohonnym hmotam a fadé rozpoustédel. Odolava teplotam do 120°C.
Vlivem poveétrnostnich uéinkii ma natér sklon ke kfidovaténi a ztraté lesku. Natér se mlze brousit a lestit
pastou, poliSem. Email TELPOX T 300 (odstin bily 1000 a odstin zeleny RAL 6002) byl schvalen pro
natéry povrchud potravinarskych zafizeni, které pfichazeji do styku s potravinami.

% velmi dobra mechanicka odolnost

% velmi dobra chemicka odolnost

% odolnost suchému teplu 70 — 120°C
% vysoka Zivotnost natéru

Interiér (vlivem povétrnosti ma sklon ke kfidovaténi a ke ztraté lesku), napf. kovové nadrze, jimky na
oleje a pohonné hmoty, potrubi, stroje, omyvatelné natéry zdi, natéry betonovych podlah, provozni
konstrukce

1000 - bily, 1010 — Sed pastelova a dalSi po dohodé s odbératelem.

20-70s

cca 60% hmotn.

49 % objem. / natuzena smés /
24°C

1130 - 1160 kg/m?®

Konzistence

Obsah netékavych latek
Obsah netékavych latek
Bod vzplanuti

Hustota natuzené smési

VOC: 0,41 - 0,45 kg/kg smési

TOC: 0,36 - 0,39 kg/kg smési

Kategorie : AJj

Maximalni prahova hodnota obsahu tékavych latek v g/l od 1.1.2010 : 500

Vlastnqsti Kryci schopnost stupefi 1-2
zaschlého Lesk stupef 1-2
natéru Odolnost hloubenim (Erichsen) 5mm
Odolnost pfi ohybu pfes trn @ 2 mm bezvadna
Tvrdost kyvadlovym pfistrojem po 5 dnech od 30 %
Mokra tloustka filmu WFT (um) 80 165 245
Vydatnost Sucha tloustka filmu DFT (um) 40 80 120
Teoreticka vydatnost (m?kg ) 10,5 53 3,5
Zasychani Teplota podkladu 10°C 15°C 23°C
Zaschly proti prachu 4h 3h 1h
Proschly 24h 24h 24 h
Tloustka suché vrstvy DFT 35 um 35 um 35 um
Doporuéeny Pneumatickym stfikacim zafizenim ( doporu¢ena konzistence 25 — 30s/ poharek Ford sa 4mm; 10 - 15
zpuisob % fedéni )
Ky x ~ - . " - sa . _ 20/ % e
avplikace Stétcem (doporuéena konzistence 60-80s / poharek Ford s-a4mm; 0 — 3% fedéni )
Redéni Redidlo: TELSOL POX
TuzZeni Tuzidlo: TELHARD POX
Pomér tuzeni: TELPOX T 300 - 100 hmotnostnich dil : TELHARD POX - 33 hmotnostnich dil{.
. Natuzenou smés je nutné zpracovat do 8 hodin.
Priprava
podkladu Pro korozni prostfedi C2, C3 a C4 musi byt povrch oceli pfed aplikaci zakladniho natéru ocistén

otryskanim na stupefi Sa 2 % dle CSN EN ISO 8501-1 ( svary a hrany musi byt upraveny dle CSN EN
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ISO 8501-3 ). Pozinkované a hlinikové povrchy musi byt upraveny dle CSN EN I1SO 12944-4, &l. 12.1. a
12.2.

Pro korozni prostfedi C1 musi byt podklad pfed aplikaci zakladniho natéru Cisty, suchy, zbaveny
mastnot a zbytkd rzi, mechanicky o¢istén na stupen St 2 — St 3. Pozinkované povrchy musi byt ocistény
¢pavkovou vodou obsahujici detergent.

Dfive natfené povrchy je nutné ocistit, odmastit, zbavit starych nepfilnavych natér a v pfipadé potfeby
opatfit vhodnym zakladnim natérem. Pro zajisténi kompatibility nového natéru se starym je doporu¢eno
kontaktovat vyrobce nebo provést zkusebni referenéni natér na plose 1 m2,

Podminky
aplikace

Natérovou hmotu je pfed aplikaci nutné dobfe rozmichat tak, aby na dné nezlistala Zadna usazenina,
natuzit, podle potfeby dofedit a prefiltrovat.

Minimalni teplota vzduchu pro nanaseni je 10°C, teplota natiraného podkladu musi byt 3°C nad rosnym
bodem, pfic¢emz teplota a relativni vlhkost vzduchu musi byt méFfeny v blizkosti natiraného podkladu.
Teplota podkladu nesmi byt vysSi nez 40°C. Relativni vlhkost vzduchu nesmi byt vys$Si nez 75%. Nizsi
teplota a vySi relativni vlhkost pfi nanaseni a zasychani a pfili§ silna vrstva nanaseného filmu vyrazné
zpomaluji zasychani a protvrdani natérového filmu. Nedokonale suchy povrch pak mlze zpuUsobit
problémy s pfilnavosti natérové hmoty k podkladu nebo s pfilnavosti mezi jednotlivymi vrstvami. Navic
muZe negativné ovlivnit celkovy vzhled natérového filmu.

Typicky
natérovy
systém

Optimalni
tloustka
systému

Pneumatickym strikanim nebo stétcem

1. 1x barva epoxidova dvouslozkova TELPOX P 100. Druhy natér je mozno provadét po 24 h
zasychani (20°C). Zasychani a tvrdnuti natéru je mozno urychlit pfisousenim pfi teploté 60 — 100°C
po dobu 60 — 30 minut.

2. 2 — 3x email epoxidovy dvouslozkovy TELPOX T 300. Druhy natér je mozno nanaset nejdfive po 24
hodinach. Zasychani Ize urychlit pfisousenim pfi teploté 60 — 100°C po dobu 60 — 30 minut.

Natérovd hmota se nanadi kfizovym nastfikem nebo v rovnobéznych pasech, aby bylo dosazeno
vysledné rovhomeérné vrstvy. Nejprve se vSak oSetfi problematicka mista ( rohy, hrany, svary, povrchové
vady ).

Prostfedi C3: 80um DFTzakladni natér + 40um DFT vrchni email ( zivotnost do 5 let ); 80um DFT
zakladni natér + 80um DFT vrchni email ( zivotnost do 10 let )

Prostfedi C4: 80um DFT zakladni natér + 80pum vrchni email ( Zivotnost do 5 let ); 80um DFT zakladni
natér + 160um DFT vrchni email ( Zivotnost do 10 let )

Aplikacni data

Udaje pro konvenéni pneumatické stfikani

Strikaci pistole napf. EST 311, EST 314 nebo EST 115
Tryska dle poZzadovaného vykonu 14-20

Tlak vzduchu 2,5 — 3 atm.

Skladovatelnos
t

Vyrobek si uchovava uzitné vlastnosti 5 let od data vyroby, v pivodnim neotevieném obalu. Skladujte v
suchém skladu pfi teploté 5-25 °C.

Likvidace obalu
a odpadu

Pouzity, fadné vyprazdnény obal odevzdejte na sbérné misto obalovych odpadd. Obaly se zbytky
vyrobku odkladejte na misté uréeném obci k odkladani nebezpenych odpadl nebo predejte osobé
opravnéné k nakladani s nebezpe¢nymi odpady. Déle viz bezpe&nostni list vyrobku.

Bezpecnost a
ochrana zdravi

Vyrobek obsahuje xylen (smés izomerl), 2-methylpropan-1-ol.
Klasifikace pfipravku : Zdravi Skodlivy. Drazdivy. Hoflavy.
Oznaceni vystraznym symbolem : Xn

Dale viz bezpecnostni list vyrobku.

Vyrobce:

BARVY A LAKY TELURIA, s.r.o0., Skrchov 1, 679 61 Letovice, Ceska republika, IC: 43420371
tel.: +420 516 474 211, fax.: +420 516 474 257, e-mail: tel@teluria.cz, prodej@teluria.cz,

http://www.teluria.cz

ODBORNA PORADNA: + 420 721 108 877
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