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UNI-COAT STEEL AR 30-00 INDUSTRY

AL
COATS CZ:

CHARAKTERISTIKA
Rychleschnouci polomatna samozakladujici alkydova natérova hmota s antikoroznim zinkfosfatovym
pigmentem, mirné thixotropni.

POUZITI

[ pouziva se jako jednovrstvy natérovy systém na ocelové povrchy, napf. konstrukce,
kontejnery, na ocelové palety, stroje aj.

vhodna do korozniho prostfedi C2-C3 dle ISO 12 944

g

[0 vynikajici pfilnavost

0 vhodna pro zkraceni technologickych ¢ast
g

vhodna pro aplikace elektrostatickym nanadenim

VLASTNOSTI

Moznost naneseni az 60 um sucheho filmu pfi dodrzeni podminky aplikace vysokotlakym zafizenim.
Natérova hmota je dostupna v odstinech dle RAL, NCS a CSN.

Stupen lesku: 20 - 40°

Susina: 56 + 2% obj.
72 = 2% hmotn.

Sp. hmotn.: 1,35 + 0,05 kg/l

Vydatnosti :
mokra vrstva sucha vrstva teoreticka vydatnost
90um 50um 8,4 m2/kg

VSeobecné uzivana prakticka vydatnost
pfi 50 um suché vrstvy

natér ( + 10% fed. ) 5,4 m2/kg
tlakova aplikace (0% fed. ) 5,0 m2/kg
nastfik vzduchem ( + 15% fed. ) 3,6 m2/kg

Prakticka vydatnost zavisi na zkuSenosti lakyrnika, typu aplikaéniho zafizeni, drsnosti podkladu, tvaru a dal$ich aspektech napf. na rychlosti
vétru pfi aplikaci ve venkovnim prostfedi apod. VSeobecné se uvadéji ztraty na vydatnosti : natérem 30%, tlakem 40%, vzduchem 50%.

ZASYCHANI

Zasychani 50um DFT 5°C 10 °C 23 °C
proti prachu 1 hod. 30 min. 15 min.
lehka manipulace 3 hod. 1 hod. 35 min.
dalSi nastfik 5 hod. 2 hod. 35 min.

Hodnoty uvedené v tabulce jsou pouze informativni. Zasychani mdze byt rychlej$i nebo pomalejsi v zavislosti na cirkulaci vzduchu, skute¢né
sile vrstvy, teploté podkladu a barvy, vihkosti vzduchu a pouzitém Fedidle.

Pozn:
Prisousenim barvy pfi 40 °C po odtékani rozpoustédel se podstatné zkrati ¢asy zasychani. V pfipadé aplikace na rozehfaté plochy, napf.
stfech budov apod. se zasychani prodluzuje. Stala teplotni odolnost natérové hmoty je do 80 °C, narazové 120 °C.
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UNI-COAT STEEL AR 30-00

INFORMACE K APLIKACI

Doporuceno :
dle CSN ISO 8501-1 ocisténi na stupen Cistoty Sa 2,5 - tryskani. MensSi narusené plochy je potieba odistit
alespori mechanickou bruskou nebo kartacem na stupen St 2.

PFi nevhodnych venkovnich aplikaénich podminkach ( napf. pfi tvorbé kondenzaéni vody, desti, pusobeni
agresivnich plynd, pfi vétru se silnym obsahem prachu apod. ) se musi natérové prace zastavit. Obnoveni
praci muze byt az po dostate¢ném proschnuti povrchu a opétovném ocisténi.

Aplika¢ni teploty : nad 0 °C
Teplota podkladu : min. 3 °C nad rosnym bodem
Relativni vihkost : nesmi prekrocit 80%

Zpusob aplikace : vysokotlakym nebo vzduchovym stfikanim, natérem, macenim a elektrostatickym
nanasenim.

Redidlo : STEELTHIN AR 00-00, S 6001, S 6005 ( pomalej$i zasychani, pro namadeni a elektrostatické
nanaseni )

Informace pro vysokotlaké stfikani :
fedéni: 0-5%
tlak na trysce : 140 - 190 bar
tryska : 0,011 - 0,015"
Uhel : v zavislosti na profilu 20 - 60°

Pozn. : Uvedené informace jsou podle praktickych zkuSenosti i pfimo zavislé na konkrétnim typu vysokotlakého zafizeni, dale pak na
zkuSenosti a praktické znalosti lakyrnika.

Informace pro vzduchové stfikani :
fedéni: 10 - 15%
tlak na trysce : 4 - 5 bar
tryska : 1,8 - 2,2 mm

Bézny doporuceny natérovy systém :

UNI-COAT STEEL AR 30-00 2x60um (DFT)

Pozn. : Mize se kombinovat s alkydovymi zaklady, napf. PHOSPHAT PRIMER AR 21-29 ( 1x70um AR 21-29 + 1x50um AR 30-00 ),
pfipadné se mlze na néj aplikovat vrchni kryci alkydovy email, napf. TOP-COAT STEEL AR 20-71, TOP-COAT STEEL AR 20-EX, TOP-
COAT STEEL AR 20-HB apod. ( pfiklad : 1x50 um AR 30-00 + 2 x 50 um AR 20-71)

Obsah organického uhliku (g/kg ): 250+ 5

V.0.C. (g/kg): 275+ 5

SKLADOVATELNOST A BALENI

Skladujte v dobfe uzavienych plechovkach pfi 5 - 25 °C v souladu s danymi pfedpisy.
Baleni je : plechovky 12 kg, 25 kg, sud 200 kg.

BEZPECNOST A ZDRAVi

Dodrzujte bezpe€nostni upozornéni na obalu. Aplikaci provadéjte v dobfe vétraném prostoru. Nevdechujte
aerosol, vyhnéte se kontaktu s pokozkou. Potfisnénou pokozZku ocistéte pfFislusnym fedidlem, omyjte
mydlem a vodou a natfete krémem. Pfi zasazeni oci vyplachnéte diikladné vodou a ihned vyhledejte

lékafskou pomoc ( predlozte etikety s bezpe€nostnim upozornénim ). BliZzSi informace jsou uvedeny

—v-Bezpesnostpim-listuktenjepapozédddp—1F — — ————————
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Udaje uvedené v tomto listu jsou zaloZené na laboratornich testech a praktickych zkusenostech. Jsou aktualni k datu vydani tohoto listu. Kvalita produktu je
prubézné kontrolovana opera¢nim systémem kontroly pfi vstupu surovin a vystupu hotového produktu. Vyrobce neruci za Skody zplsobené nespravnym
pouzitim. O vhodnosti pouZiti se poradte vzdy s vyrobcem natérové hmoty. Vyrobce si vyhrazuje pravo zménit daje uvedené v tomto listu bez predchoziho
upozornéni. Tyto zmény budou provedeny vzdy na zakladé novych poznatkl z praktickych nebo laboratornich zkousek.
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